Tipos de aco laminado a frio

Tipo de aco Ago conformado a frio Ago estrutural Ago estrutural com fratamento térmico

Usado principalmente para pegas que
poncH Ram pecas Usado principalmente para componentes

exigem processos de d simples | C te empregado para e
que exigem fratamento térmico para obter
ou moderadamente complexos. Essas estruturais que passam por processos de 9 e B
© ) < propriedades mecanicas especificas
pecas geralmente ndo suportam cargas deformagéo simples, como flexsio. Essas pegas
e Dependendo do processo de fralamenio
Uso pesadas, o que foma esse ao adequado  normalmente suportam cargas mais altas e sio )
i o2 & % térmico, o aco pode ser adaptado para
para aplicagdes como painéis de usadas em aplicagBes como estruturas de edificios, | - D
5 2 il vérias aplicactes, inclusive pecas de
carroceria de aufoméveis, carcacas de chassis de veiculos e painéis externos de aparelhos P
ek : S i maquindrio e componentes cortados com
méaquinas, recipientes para alimentos e como geladeiras. i
tambores de leo. G
Projetado para atender s necessidades de Devem atender a requisitos especificos de
pecas que exigem complexidade Devem suportar forgas externas significativas sem tratamento térmico para garantir que as
Requisitos moderada no processamemo ena se deformar, garantindo a integridade estrutural propriedades mecanicas desejadas sejam
a dos sob alta tenséo. alcancadas, como dureza, tenacidade e
\megrvdade el resisténcia ao desgasfe.

Os indicadores de desempenho de

processamento incluem a taxa de . I
Os indicadores de composicso quimica

resisténcia ao escoamento (ReL/Rm), a Os indicadores de desempenho mecanico incluem
o é INCEM - ncluem elementos como carbono (C),
taxa de deformacso pléstica (valorr) e a resisténcia ao escoamento (ReL), a resisténcia & o ¢ i
5 : silicio (Si), manganés (Mn), fésforo (P),
Indicador expoente de endurecimento por tracio (Rm) e o alongamento apds a fratura (5), , X
< enxofte (S) e aluminio (Al), que s30
deformaczo (valor n), que determinam que ajudam a avaliar a capacidade do aco de
. essenciais para atingir o desempenho
coletivamente a formabilidade e a suportar esresse e deformacéo sob carga i !
. pretendido apos o fratamento térmico.
adequacsio do material para diversas
aplicacdes.

Qualidade comercial (CQ)
Qualidade de trefilaao (DQ)
Qualidade de frefilagao profunda (DDG)

Classificagdes do aco Qualidade de trefilagéo extraprofunda Por resisténcia ao escoamento 195215235 275 Por teor de carbono 03AI 08AI
gfa‘iiade de trefilagso superprofunda
(SEDDQ)
Padréo chinés DCO1, DCO3, DCO4, DCO5 Q195, Q215, @235, Q275 03Al, 08Al
Grau  Padrio japonés SPCC, SPCD, SPCE, SPCF $5330, $$400, $5490, $5540 s10¢
Padrao estadunidense  CSypec, CSypeA B, DDS . SAE1006, SAE1008, SAET010

Especificagdes técnicas

Tipo Chapa de ago laminada a frio com recozimento em lote Chapa de ago laminada a frio com recozimento continuo
Espessura 0.18:2.0mm 0.42.0mm

Largura 900-1500mm 900-1500mm

Grau SPCC/DCO1/DCO3 SPCC/DCO1

Capacidade de producio has de produgso 5.000.000 de foneladas/ano 20 linhas de produgao 800.000 toneladas/ano

Rugosidade da superficie Aspera/Lustrosa Aspera/Lustrosa

Tolerancias de dimensdes

Espessura nominal Precisdo normal PW.A Precisio avangada PW.B
Tolerancia de largura <1200 05 02
>12001250 06 02

Para garantir a satisfacéo do cliente, nossos produtos padrio séo fornecidos com tolerancias negativas. Se houver necessidade de requisitos
especificos, eles devem ser comunicados no momento da colocagso do pedido.

Tolerancia de espessura
Nossas folerancias de espessura sio mais rigorosas do que os padres nacionais chineses. No enfanto, podem ocorrer pequenas variacdes no
inicio ou no final das bobinas de aco (nos primeiros ou dlfimos 30 metros), o que & uma prética comum do sefor.

Propriedades mecénicas

Propriedades mecanicas of Chapa de ago laminada a frio com recozimento continuo
Para melhorar a qualidade do produfo, nossos padraes infernos excedem os padraes japoneses para propriedades mecanicas, garanfindo maior resisténcia ao escoamento,

resisténcia & tracdo e desempenho de alongamento.

Resisténcia ao Resisténcia & Alongamento A50
Espessura escoamento(MPa) tracdo (MPa)
Grau (mﬁ = Marca por deformagéo por frago
Padrio Controle Padréo Controle Podrio Controle
interno. interno interno.
0.4038 E <270 >270 300410 236
scc 20812 - <260 5270 | 300410 237 239 Sem requisitos
212 g 250 >270 | 3004100 237 239
0.40.8 240 <230 >270 290400 238 40 Sl RGeS eI TS e IR, 5
T G685 e e R = (R chapas e bobinas de aco com grau de superfcie FD devem ser usadas
deniro de frés meses ap6s a produgdo para evitar o aparecimento de
212 <40 <220 2270 | 290400 239 | >42 Fhafcasiie s dexfiacdo,

Propriedades mecénicas da chapa de aco laminada a frie recozida em lote
Nossa producio esté em conformidade com os padres europeus (nacionais) e, para garantir a qualidade superior do produto, implementamos controles infernos que excedem

esses padroes

Resisténcia a0 Resi svenc la atragso | Alongamento ABO
R 2 o g Valor R Valor N
escoamento (MPa) | (MP: )
o Marca por deformago por
tragdo
Padrao | Comtrole Controle - gonwale Padrdo | Controle | oy Controle
interno interno interno interno interno

270

0.40.6 260 210 300410 228 228 - 213 - -
Sob condices padrao de
— armazenamento em femperafura
>0.608 280 250 y 300410 228 229 . 213 < . ambiente, as chapas e bobinas
iy de ago de grau FD devem ser
270. usadas denfro de frés meses
20812 280 <245 g 300410 | 228 229 5 213 - - apés a produgao para evitar a
formagao de marcas de fensso
de fragéo.
212 280 240 ‘2”73 300410 228 230 - 213 - - %
0.408 240 <240 ;;g 300410 234 234 213 214 < 20.16 Para chapas e bobinas de ago
de qualidade regular, use denfro
= de seis meses em condigdes de
DCO3  >0812 240 230 370 300410 234 235 213 214 - 20.16 armazenamento semelhantes
para garantir que o material
550 permaneca livre de marcas de
21.2 240 <220 370 300410 234 236 21.3 214 — 20.16 fenséo de tragéo.

Qualidade da superficie

T Permite pequenas imperfeicdes na superficie que ndo afefam a formabilidade ou a adeséo do revestimento. Isso Requisifos
B i pode incluir arranhdes leves, reentrancias, pequenos buracos ou descoloragdo leve devido 3 oxidacso. gerais
A superficie exposta deve atender a padrdes de alta qualidade, livre de defeitos que possam afefar a aparéncia —
. " - Tk et e equisitos
Superficie padrao FC ou a adesdo do apés a pintura ou A superficie ndo exposta deve, no minimo, estar e
i especiais
em conformidade com os padrdes F8.
s Um dos ladlos deve atender aos mais altos padrdes de qualidade, sem defeitos que possam afetar a aparéncia Requisitos
Superficie super avancada D A ? o i
final ou a aderéncia do revestimento. O verso deve, no minimo, afender aos padrbes da FE. especiais

Rugosidade da superficie

Aspera D 0.41.9um

Lusirosa 8 <0.9um



